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Orahmaschlna 



> Die FetthaJtavorrfchturtfl einer WarfcrtGckiptodd (7) be- 
itaht aua afnar elaetisoh varformbaran Bremsachelbe (11), 
die undrahbar auf dar WerfcetQokapliideJ (7) bafattlgt und 
unmlttalbar an dai Sptodalgehiuae (2) anpreBbar 1st Auf 
dtese Weise befindet rich kdn vercchJebUchea, mlt Spie? 
behaftetea Bautail 1m Kraftflutt dar Petthattevorrtehtung. 
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Beschrclbung 

Did Erfindung betrif ft eine Festhaltevorrichtung fQr 
die WerkstOckspindel eSner Drehmaschine mit einer mit 
der in einem Spindelgehause gelagerten WerkstOck- 
spindel drehfest verbundenen Bremsscheibe und mit ei- 
ner Kleouneinrichtung zura Festhaken der Bremsschei- 
be, die am Spindelgehause gelagert ist 

Eine derartige Festhaltevonichtung 1st in DE- 
OS 21 02678 und in EP 0338531 Bl beschrieben und 
dargestellt Die auf der WerkstOckspindel befestigte 
Bremsscheibe wird von mindestens zwei einander ge- 
genQberliegenden Kolben festgehahen, die in elnem 
U-f6nnigen Gehfluse verschieblich gelagert sind Das 
Kolbengehfluse kann am Spindelkasten befestigt sein. 
Zur Bearbeitung eines Im Spannfutter der WerkstOck- 
spindel gehaltenen Werkstflcks mit roticrend angetrie- 
benen Werkzeugen werden auf das WerkstOck und da* 
mit auf die WerkstOckspindel tangential wirkende, 
wechselnde Krifte ausgeObt Da die Kolben wegen ih- 
rer Verschiebung mit Spiel im Kolbengebftuse gelagert 
sein mOssen, fUhren derartige Bearbeitungskrftfte zu ei- 
ner Drehschwingung der WerkstOckspindel und damit 
zu einer ungenauen Bearbeitung. 

Der Erfindung llegt die Auf gabe zugrunde, dk Fest- 
haltevorrichtung so auszufChren, daB eine in Umfanga- 
richtung spieifreie Poshionierung der WerkstOckspindel 
crrcicht wird, wobei die WerkstOckspindel eine beliebi- 
ge Drehwinkelposltion einnehmen darf . 

Die Auf gabe wird durch die Merkmale des ersten 
Anspruchs gelOst 

Durch die reibschlOssige Verbindung zwischen Spin- 
delgehfluse und drehf est auf der WerkstOckspindel bef e- 
stigter Bremsscheibe exatiert an kelner S telle des 
Kraftflusses Spiel, das Scbwingungen zulassen wtlrde. 
Obwohl die Bremsscheibe in Spindelachsrfchtung eia- 
stisch verformbar sein muB, ist ihre Umfangsstdfigkeit 
sehrgroB. 

Die Wirkung kann mit einfachsten Mltteln errekht 
werden, wenn die Bremsscheibe tmmittelbar an das 
Spindelgeh&use durch einen fini^d g auf die Brems- 
scheibe wirkenden Kolben angeprefit wird. 

Eine bevorzugte Ausfflhrungsform der Erfindung 
wird an Hand der nachstehenden Zeichnungen nflher 
beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 ein Spindelgehause mh werkstOckspindelhate- 
griertem Antriebsmotor im Schnitt; 

Fig. 2 eine Settenansichtdes Spi nde l g e hflu ses; 

Rg. 3 einen vergrOBerten Ausachnitt des in Rg. 1 lin- 
ben Spindelgehausecndes. 

Auf einer Konsole 1 ist das Spindelgehause 2 bef e- 
stigt das im wesentllchen aus dem vorderen SpindeHa- 
gerflanscb 3 und dem Unteren Spindellagerflansch 4 
besteht zwischen denen der Stator 5 des Spindelan- 
triebs eingespannt 1st Der Rotor 6 des Antriehsmotore 
ist auf der WerkstOckspindel 7 unmittelbar befestigt die 
mitteb SchragkugeHager 8 im vorderen Spindeflager- 
flansch 3 und mittels RoUenlager 9 im hinteren Spindel- 
lagerflansch 4 drehbar gelagert ist Auf dem hinteren 
Ende der WerkstOckspindel 7 ist ein Klexnmring 10 auf- 
gesetzt an dem die Bremsscheibe 11 bef estigt ist, wUh- 
rend die Kkmmeinrkhtung 12 am hinteren Spindella- 
gerflansch 4 des Spindelgehfluses 2 angebracht ist 

Wie Fig. 2 zeigt besteht die Klemmeinrichtung 12 aus 
zwei Kknuneinheiten 13, die auf die Bremsscheibe 11 
ein wir ken. Wenn eine gerade Zahl von Kkmmetnheiten 
13 auf gegenOberiiegenden Seiten der Drehspindel 7 
angeordnet werden, arbeitet die Festhalteeinrichtung 
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In Fig. 3 ist die Klemmeinrichtung 12 vergrdBert dar- 
gestellt Auf dem hinteren Ende der WerkstOckspindel 7 
ist ein Klemmring 10 undrehbar bef estigt an dem mit- 
tels Schrauben 14 ein Bremsscheibentrflger 15 ange- 
schraubt ist Der Bremsscheibentrager 15 ist mit der 
Bremsscheibe 1 1 f est verbunden und erlaubt die Einstel- 
lung des Abstandes der letzteren zum hinteren Spindel- 
lagerflansch 4 des Spindelgehfluses 2. Am SpindeUager- 
flansch 4 ist Ober ein DistanzstQck 17 die Klemmeinheh 
13 angeschraubtp die den Druckzyiinder 18 trfigt, in dem 
der Kolben 19 unter der Wirkung eines Druckmediums 
verschoben wird Das Druckmedium wird Ober eine Zu- 
fOhnmg 20 und nteht dargestelhe Leitungen dem Druck- 
zyhnder zugefQhrt 

Unter der Wirkung des Kolbens 19 wird die Brems- 
scheibe 11 elastisch verformt und legt sich an die Wand 
des SpindeUagerOansches 4 an. Ober diesen Reibschlufl 
wird die WerkstOckspindel 7 spielfrei festgehahen. 

Patents p sprOche 

1. Festhaltevorrichtung fQr die WerkstOckspindel 
(7) einer Drehmaschine mit einer mit der in einem 
Spindelgchflusc (2) drehbar gelagerten Werkstuck- 
spindel (7} drehf est verbundenen Bremsscheibe (11) 
und mit einer Klemmeinrichtnng (12) zum Festhal- 
ten der Bremsscheibe (11)l die am Spindelgehause 
(2) bef estigt ist dadurch gekennzeichnet, daB die 
Bremsscheibe (11) aus einer in Umfangsrichtung 
steifen, in Spindelachsrkhtung biegeeiastischen 
Scheibe besteht die durch die Klemmeinrichtung 
an eine plane Fl&che des Spindelgehfluses (2) an- 
prefibarsst 

2. Festhaltevorrichtung nach Anspruch 1 dadurch 
gekennzeichnet, daB die Klemmeinrichtung (12) 
aus mindestens einem einseitig auf die Bremsschei- 
be (11) wirkenden, verschieblichen Kolben besteht 
1 Festhaltevorrichtung nach Anspruch 1 dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bremsscheibe (11) unmit- 
telbar benachbart zur ROckwand des Spindelge- 
hfluses (2) angeordnet ist 

4t Festhaltevorrichtung nach Anspruch 1 dadurch 
gekennzeichnet; daB die Bremsscheibe (11) an ei- 
nem Klemmring (10) befestigt ist der undrehbar 
mit der Werkstdckspindel (7) verbunden ist 
&, Festhaltevorrichtung nach Anspruch 1 dadurch 
gekennzeichnet, daB eine plane Reibflfichc am 
Spindelgehause (2)selbst oder einem mit dem Spin- 
delgehause (2) fest verbundenen BauteE vorgese- 
hen ist 
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